IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von GerUstschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen AL“NORF
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IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von GerUstschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen AL“NORF

Aluminium Norf GmbH

Grindung 1965
Mitarbeiter 2.284
Absatzmenge 1.530000 mt
Gesellschafter 50 % Novelis Deutschland GmbH
50 % Hydro Aluminium Rolled Products GmbH
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IBA-Tag 8.6.2018

Vermeidung von GerUstschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen AL“NORF

KW1l Geriistdaten

Typ Quarto
Hersteller SMS 1967

Automatisierung GE 2016

Walzgeschwindigkeit 900 m/min

Walzkraft 20 MN

Bandbreite 750 1715 mm

Banddicke 0.5 4,5 mm

Produktionsmenge 390.000 t/Jahr 72.000 Coils/Jahr

Produkte Automobil Verpackung
(Getrdnkedosen,
Folie)

Rattermarken:
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ALUNORF

Geristschwingung

aus: https://www.innovaltec.com/chatter-cold-rolling-mill-blog/
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Figure 1. Vibration spectrum from a work roll chock at 470 m/min showing forced
vibration peak at 315 Hz

Schwingung Frequenz Auswirkung
Abhaspel 1-15Hz Dicke
Zughaspel 1-25Hz Dicke
AW-SW 1-15Hz Dicke
Brummer (3. Oktave) 130Hz Dicke
Ratter (Chatter, 5. Oktave) 520 Hz, 850Hz Oberflache
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ALUNORF
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Vermeidung von GerUstschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen

ALUNORF
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Vermeidung von Gerustschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen

ALUNORF
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ALUNORF
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IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von GerUstschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen

Ergebnisse April 2017-April 2018

Aufteilung der Gesamtproduktion KW 1 (80000 Stiche)
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Ergebnisse April 2017-April 2018
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Ergebnisse April 2017-April 2018
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Ergebnisse April 2017-April 2018

Ubersicht der Schwingungsamplituden fiir Brummen nach Legierungsgruppen und Rattern nach Baustiicken
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Vermeidung von Gerustschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen

ALUNORF

Ubersicht der Schwingungsamplituden fiir Brummen nach Legierungsgruppen mit Schwelle=200

Schwelle fir Brummen =200

20180502_iba_test_Datenbank_v4_deFile
i TBnrv__ Stich__ Leg V__  LegGV___ DmUtlbS_

0 2 3
0 2 2
0 4 3
0 2 2
0 1 2
0 1 2
0 2 2
0 1 1806 1
2 0 1 5432 3
) 0 1 8136 2
3 0 1 5432 303.10.2018
0 2 5333 2
Z 0 1 5432 3
0 2 8138 2
0 3 5537 307.07.2017.
0 4 5537 3
Box Plot
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X 200 +
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Count 42
Median 383313
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01.07.2017 00:00:00
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Dik_VAL_

Avg_LSW

2,80 1,90 0,72
230 0,90 075
330 1,70 0,65
2,80 2,11 073
2,80 2,10 073
1,45 085 0,89
1,20 0,80 0,89
0.80 055 087

01.08.2017 00:00:00

01.09.2017 00:00:00

Max_LSW max_MINx.

max_MAX...

0

0

0

0

0

0

K 0 g

1,06 0 234
1,02 0 1,11
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1,06 0 175
1,05 0 1,10
1,03 0 57,33
1,06 0 57,32
1.03 0 57.42

LegGV__
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_TimeStamp
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2

245,563
1

01.12.2017 00:00:00

Data table:

max_AW.
= 20180502_iba_test_Datenb

196,37 245,92
195,81 134,28 5479 179,66 84473 2278 991 9,77
193,65 134,28 74,01 202,05 847,17 27,80 742,18 977
191,50 134,28 4624 117,25 84473 15,72 14,60 9,77
190,20 134,28 77,84 281,77 537,11 32,92 341,65 977
190,12 134,28 48,91 354,94 563,97 38,75 5,88 9,77
189,92 134,28 131,70 299,51 537,11 135,81 156,71 9,77
189,79 134,28 132,32 221,19 551,76 132,94 116,48 977
186.07 13428 130.52 409.75 544.43 134.96 105.62 9.77
Data limited by:
@ Marking
Color by
LegGV.
@®o
@1
@2
@3
Reference points:
Median
3
23
250,347
0
Color by
LegGV.
®o
@1
@2
3
.
°
. °
. o
° « o e

01.01.2018 00:00:00 01.02.2018 00:00:00 01.03.2018 00:00:00 01.04.2018 00:00:00
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IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von GerUstschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen ALUNORF

Warnung fiir den Walzenfiihrer

| Anzeige und Alrm Schwinguagsmessung |

Aluminiumkaltwalzwerk 1

B Y o T (B o] AR,

Datum |Zeit Alarm ID Gruppe |Nachricht
©.03.2018 13:5245 HMIS7_SG_RG.RES_17 $7_SG_RG Reserve
29.03.2018 13:62:45 HMIS7_SG_RG.RES_18 $7_SG_RG Reserve

Dicke Ist

o

Bandlange

Hiulsenerkennung

ohne mit

B e

RSCICIEINN S YT AT

100

L. | ]

OO

Abbremsautomatik

@ EN [ Vorwamung
[ Bereit [ Schisichen
Vorwahl 7] Hulse  [T] Haht

ABA . EINAUS I
v (IR
Bremsweg -m
Rewey (R -
Restwickelhohe 0 |[mm

Sicherheitszuschlag 140 |~
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IBA-Tag 8.6.2018

Vermeidung von GerUstschwingungen durch produktabhdngige Alarmschwellen AL“NORF

Zusammenfassung

Kundenanforderung:

Vermeidung von Rattermarken

Installation der Schwingungsmessung

Sensor: 1000€

Messtechnik, Installation und IBN: 20000€

Parametrierung der Schwingungsmessung und
Prozessdaten

SMTage

Langzeitdatenspeicherung

SMTage

Gesamtkosten ca 40T€

Ergebnisse:

Gesamtschwingungsamplitude ist nicht
aussagefdhig

Brummerschwelle I8sst sich zuverl@ssig definieren

Verschiedene Brummerschwellen lassen sich
produktabhéngig definieren

Lagerproblem der SW-BS I&sst sich prazise
eingrenzen

Ratterfrequenzen 520Hz und 800Hz mUssen
separiert werden.

Manuelles Eingreifen des Walzenfuhrers zur
Vermeidung von Rattermarken ist Uber die
Prozessvisualisierung und —bedienung méglich

Auswirkungen auf die Produktivitat sind minimal

30T€ gespart, wenn 1 Coil gerettet wird
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